ICS 25. 160. 40

CCS J 33 ' :
| > -

h g AR EMEBRXRF A

GB/T 2652— 2022/ISO 5178:2019
% GB/T 2652— 2008

& B RHE G2 R A M 5
B RELFEEERBRNRAAHIKR

Destructivetestsonweldsin metalicmaterials—
Longitudinaltensile testonweldmetalin fusionweldedjoints

(1SO 5178:2019,IDT)

2022-10-12%4 7 2022-10-123L /it

EXmZaEEEEE ,
ExRrmENEEEZERS



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

it

TBEEl .o cov cee e et it e et et e er et e et e e oo e e eeh s e es s e et ces e e e nhe e s e e e e
FITBIES LRSI .. o et s et et et ettt et et e ettt et e e et e e e et e e o e o e s e e s

NoR @
=

TRIBFITENL crv e ot cin vt evt e et con it it et eet cas e et the e et s e et oh e et eee e et ene et et e e e e
FFSTOIRBEIR ... .o o cor e e vet e ee cas e et e it e oot e s oht e et e e e s s o e s e e b
TBIM o ces e et et e et et e et et et s et et e et e et e et ces o e et e s e et et o e et et e e
THREIIER o oo e e e e et et e et et e e et e e et e e e e e et et e et et e e e o et et e e e

6.1 BUEEMIEE .o o oo e oot e oot e et e et e et et e et e et oo e et e et ot e oot e et e e oot e et e
B. 2 FIIT  wer ev tvr ee eee ste eae ean et eas ees et et ns es tee es eee are are ee eae aae eee ehe eee ees arn aas eea es es aes aee bee ee s
6.4 BE o o e e s e e et e e e e e e e e e e e e e e et e e e et e et e e e
6.5 TRFEINTD o oo e et e e e e e et et e et et et et e et e e e e e e e oo e e et et et et et e e
TR < T 2 U
[ A 1] > == SO U
BRI . o o s ot e et et et e e e e et et et et et et et et et et et et een en et et aea e e een nn e e e
TRIREEER .. o o e s e et et et e e e e et et e et e et et e et et et et e et et et e e e e e e e

o Ry 125>
8.2 BFOAZRIEIREIE ..o oo oo e e e eee ot oo ee cee eee e ee ee e e e et e e e e e e e e e e e e e

9 BRIEIBET . o s e vet eer cet it e e et et et s e e e e eeh e s e e e oee e fhe i e et e e e e e e S
BEE A (BEME)  IEIEIRETRBI . oo v s et et et s ettt et e et e e e e e e e

(o) TNV 5 T N O ¥

~J

oo
LA 2 A B W W WNNNNRR R B 2 2 = H



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

][l

Al

A HER GB/T 1.1— 2020 (fwECITIFESN 5 18O iRENSIERISAMTEERN) FRE
e .

A E GB/T 2652— 2008 (IFERBESEAHRIHILTSE) 5 GB/T 2652— 200848 [RLE

MREEMBEE NN TBERATHNT
—EXT BE" NEXR(NE 1 & ,2008FMAE 1 F) ;
—IEINTIFEEMNEANEKR(WE 5 B) ;
—Em7TReHEKXR(R 6.2) ;
—EH 7T “HiteEME" RINTEK(D 6.4.3,20085FhREY 5.4.3)
—EBNTERERERNNFELQEZNERK(L 6.7,2008FhAY 5.5.1. 5.7);
—ERTHERRESHNEK(WNE 9F ,2008FRMNFE 8F) .

AHERRA 1SO 5178:2019 (EEMEHRERAMTIRE BHERELRESEIEREHE) .

BIBAMHNRELERATRERET . AXHFNRHIEREEIREMORE .

AEHFPENH TUEKESSIESH .

AN HHeEERIFEXRAZRS(SAC/TCS5)F O .

AXHRERM: LBMEART. BREEEARRERAE. ECAANEFRIRTILE. EI
BRUTWEEERAE. RBBHAERHRERAT. EBMEMRFHEERERARRER. 1He
ISR BRI Rl FINERESUFARRETRERAE. KEETIRHEBRAF.
IREHERERMERAS .

NHMEEZERENEEDR FH® TR BERE I8 wFE VA BRR FEE £EH.
Eee oKE. RS, ERRIS. BAE. TR Bl Bl BRE. XER.

AIHTF 1981 FERKR ,1989FF—IRIELT . 2008F 5 IRIELT FIRAFE=IRIELT .



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

SRV RHZERIA IR
& IR IR K IR 58 & R I\ [ 3 (R BT

1 el

ANHRET BHEERLRESBRFESRENENRAGNENNERIMXELER , LIUE
HAZHee .

AXHERTAEBHESDERIERRLRTEER 150 6892-1 HIRREFEHEXENSRER
ME .

2 HEMSIAXH

T O AR BB X FRIAEHE S| AMARA B AT PRNKR . B, i BEN3EIAX
% ARZEANRNRAERATAXHE  AEEBPNEI A ERFREA(BEMENENR) ERT
3%

IS0 6892-1 &EMEIFLMMIXE 2 18 5 =R il 18 75 iZ(Metalicmaterials— Tensile testing—

Partl:Methodoftestatroom temperature)
E 0 GB/T 228.1— 2021 ER#MEHHEHE % 189 ZRHWRFIE(SO 6892-1:2019,.MOD)

3 REMEX
AXHEEFTERENAENEN .
4 FISF4EREIE
A RIALEIXIE R (E ARFF STO4ERGIE N IE 1SO 6892-1 HIMLRE .
5 &N
FEIENNEMESCERELRES B REREERINE LXK D EEHENZ |
RIESERE  ERABMNA 10 °C~35 "CEERHT . WEEBEREENHE HLREN
23 °C+5°C .

BRIEAMHBBAME %2 1SO 6892-1 HI—RRIFMFHIT .

6 IEEHlE

6.1 H#FHIE

RN A B iR R LSRN AN R EE . MISEMRE AN FTRESS NLMHIEES
BARLE 1 FE 2) .
ARFEAFERLPOEREN TR RREHTANEM .



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

6.2 17

BN AN EIRE  LERAIEMR AR PEREAERVE .
SMRERNMIRD , LERBIEESGPIERGIE .
SN P EER  SMA N ERT .

6.3 FALKLIBF/FHETEY

18 Bk e AR N AT AL IR (BB K N AR AL B B AR VP IR B0 IR 1 1 S AT L IR B PR AN Uk
FRERERSPHFACRALENTIZSH . YTRFEEANANESS NiCREEEFHLA

MRYIEIFRATIE .
i MRESBRENFESNARERFEFFNME TRIBLMEILE .

6.4 HUF
6.4.1 —REX

B FTSR R AOATLAN T 75 8B N T 75 A A R Sl FE 1 B8 = SE T 820
6.4.2 W

EEET 8 mm B ARRAEYITE . ZXAARIZEAEFWIEEEENEMIDEFIEMN
B EEBA R NRARAEIEESEIEREFTKEDBIHEERZESL 8 mm. I
T irFEEIRSHGNRARENTDE  ARRBRIDEGE .

6.4.3 Hit&E#HH

R R B TTEMRIDEITSE RERBYRIN T EGIANEE . FHIF) .
6.5 HHEMT

BRIFN AREAEELSEAE AFNalERESsRENTO(NE 1) EREEvElE 2.
REEBEEPORBLAENFBERET MCRHEEERENIER  ,WE 2a)F0E 2b) . EERENEIZF

ELBRT THREEARAARMUBEEE TIAHF IE 2¢ NERELEEEPSNMHAFIERER
BEEGL M.



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

a) RKREMPRSERERERRE b) BERFEXEME c) WEFELRAFE

2 HBEGFALE R G (EEm)

6.6 R

EMlFMINTREMESE HFTREBERINER MNFE IS0 6892-1 FIME .

HHEERd MA 10 mm. WNEXEHE BEERMRITEX BARMNTF 4 mm.  SERRITMICRE
RS .

T R RO S 7 i R i JE AT AR AL (RIS LAY ER K .

6.7 EERE

HEAENER 1SO 6892-1 HIHIE .
12 e I 3B 00 R AT AL BRI A

7 PR

[3% 1SO 6892-1 UM ERHAHELLEEE S A b initie o .



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

8 HEER

8.1 —HEX
MNz#% 1SO 6892-1 HIMEMEINILER .

8.2 HEFOFRM#L

HHEERE NMigRETOXRE O LRI~ ERFEBOEARIBAICRERSF iC
FAFER/RIER | RINKYE . MRUEAER[ MFLUCE HREARIPORERARI .

9 HEWS

B 1SO 6892-1EKMIAE HBUIREENEIFELUATAS :

a) (KIERIARSHSRS A0 GB/T 2652— 2022;

b) HHMNMNE WHEEMr~EE(LE 1 1 2) ;

0 HEAEERHTHNONERE;

d) MEBBRIRIKD | RITNEE;

e) WEER .do.

R ASHTHRBENHEBIRERA . IRFTE T A 1 PRONEEMEFEE R, REAMXNAY
WD F, IBLEREE . TEREE . NELSEHEERERYMAHSEIFE .



GB/T 2652— 2022/1SO 5178:2019

M A
(A1)
IR & R B

RS :
RIBIERE T ZME(WPS) :
iE “hiERidie” SSRGS :
SR :

IR A=]:

@

527

IREEE

k¥ GB/T 2652 TR MALRIHI K A. 1.
#= A1 KB GB/T 2652 4THY M m R iK1

RS/ RY/8#& Fo Fim R4 R L A Z B %E(gugd]
uE mm N N MPa  MPa mm % % °C b2

I RER I (i -

(FFM B (FEM BH)




