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前　　言

　　本标准由全国索道与游乐设施标准化技术委员会提出并归口。

本标准起草单位：北京起重运输机械设计研究院。

本标准主要起草人：张海乔、李越秀、黄鹏智、李刚、黄越峰、云平。
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客运索道托（压）索轮通用技术条件

１　范围

本标准规定了客运索道的托（压）索轮型式、基本参数、技术要求、检验规则、标志、包装及运输。

本标准适用于单线循环式客运索道及拖牵式滑雪索道所使用的托（压）索轮。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ６９９　优质碳素结构钢

ＧＢ／Ｔ７００　碳素结构钢（ＧＢ／Ｔ７００—２００６，ＩＳＯ６３０：１９９５，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ１１７３　铸造铝合金（ＧＢ／Ｔ１１７３—１９９５，ｎｅｑＡＳＴＭＢ２６：１９９２）

ＧＢ／Ｔ１１８４　形状和位置公差　未注公差值 （ＧＢ／Ｔ１１８４—１９９６，ｅｑｖＩＳＯ２７６８２：１９８９）

ＧＢ／Ｔ１８０４　一般公差　未注公差的线性和角度尺寸的公差（ＧＢ／Ｔ１８０４—２０００，ｅｑｖＩＳＯ２７６８１：

１９８９）

ＧＢ／Ｔ１１３５２　一般工程用铸造碳钢件（ＧＢ／Ｔ１１３５２—２００９，ＩＳＯ３７５５：１９９１，Ｃａｓｔｃａｒｂｏｎｓｔｅｅｌｓｆｏｒ

ｇｅｎｅｒａｌｅｎｇｉｎｅｅｒｉｎｇｐｕｒｐｏｓｅｓ，ＩＳＯ４９９０：２００３，Ｓｔｅｅｌｃａｓｔｉｎｇ—Ｇｅｎｅｒａｌｔｅｃｈｎｉｃａｌｄｅｌｉｖｅｒｙｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ，

ＭＯＤ）

ＧＢ１２３５２—２００７　客运架空索道安全规范

ＧＢ／Ｔ１５１１５　压铸铝合金（ＧＢ／Ｔ１５１１５—２００９，ＡＳＴＭＢ１７９：２００６，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１９４０１　客运拖牵索道技术规范

ＪＢ／Ｔ４７３０　承压设备无损检测

ＪＢ／Ｔ５０００．５　重型机械通用技术条件　第５部分：有色金属铸件

ＪＢ／Ｔ５０００．８　重型机械通用技术条件　第８部分：锻件

ＪＢ／Ｔ５０００．１３　重型机械通用技术条件　第１３部分：包装

ＴＳＧＳ７００５　客运索道部件型式试验细则（中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局颁布）

３　型式和基本参数

３．１　型式

托索轮组根据其配置分为单轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ、两轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ２、四轮式托（压）

索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ４、六轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ６、八轮式托（压）索轮 Ｔ（Ｎ）Ｄ８、十轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）

Ｄ１０、十二轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ１２、十四轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ１４、十六轮式托（压）索轮Ｔ（Ｎ）Ｄ１６

及组合式托压索轮ＴＮＤ。

３．２　基本参数

基本参数见表１。

表１

轮径／ｍｍ ２００ ２５０ ３００ ４００ ４５０ ５００ ５５０ ６００

单轮公称负荷／ｋＮ １．５ ２．０ ３．０ ５．０ ６．０ ６．５ ７．５ ８．０

适用钢丝绳直径／ｍｍ ≤１６ ≤２５ ≤３０ ≤４０ ≤４５ ≤５０ ≤５５ ≤６０

１

犌犅／犜２４７３２—２００９



３．３　标记示例

托索轮直径为４００ｍｍ的六轮托索轮组标记为：

ＴＤ６４００　ＧＢ／Ｔ２４７２８

４　技术要求

４．１　一般规定

４．１．１　产品应符合ＧＢ１２３５２—２００７中３．５．２、７．２．３、７．２．４和ＧＢ／Ｔ１９４０１中的有关规定及本标准的

要求，并应按经规定程序批准的图样及技术文件制造。

４．１．２　所有零件的材料应附有合格证明书，否则应进行试验和化验，合格后方可使用。

４．１．３　所有外购件和标准件应有合格证或相关检测报告。

４．１．４　所有铸件、锻件、焊接件均应符合现行标准。在保证质量的前提下，对不影响使用和外观的缺

陷，允许按规定的技术文件修补。

４．１．５　图样上未标注公差的尺寸，应符合ＧＢ／Ｔ１８０４中公差等级为ｍ（中等级）的规定。

４．１．６　托压索轮组承受３．５倍额定载荷静止２０ｍｉｎ后，主要受力构件及夹板不应出现塑性变形、裂纹

或损坏。

４．１．７　捕绳器按屈服极限计算的安全系数应不小于１．５，捕绳器及其连接件不应出现塑性变形。

４．１．８　托压索轮运转部分不应有异常噪声，轮衬应与轮体紧密结合，不应出现相对运动。

４．２　主要零部件

４．２．１　轮体

４．２．１．１　轮体材料应满足最大受力要求。

４．２．１．２　铸件不应有影响铸件使用性能的裂纹、冷隔、缩孔、夹渣、穿透性气孔等缺陷，并符合

ＪＢ／Ｔ５０００．５的要求。压铸铝件应淬火并完全时效处理。

４．２．１．３　内孔圆柱度应符合ＧＢ／Ｔ１１８４中８级的规定。

４．２．１．４　外圆及端面对内孔轴线的跳动公差应符合ＧＢ／Ｔ１１８４中１０级的规定。

４．２．１．５　铸造轮体应进行无损探伤，探伤应符合ＪＢ／Ｔ４７３０的规定，检验质量等级不低于Ⅱ级。

４．２．２　轴

４．２．２．１　材料应符合不低于ＧＢ／Ｔ６９９中４５钢机械性能的要求。

４．２．２．２　粗加工后调质处理，硬度为２２０ＨＢ～２５０ＨＢ。

４．２．２．３　安装轴承处轴颈的圆柱度应符合ＧＢ／Ｔ１１８４中７级的规定。

４．２．２．４　应进行无损探伤，探伤应符合ＪＢ／Ｔ４７３０的规定，检验质量等级不低于Ⅱ级。

４．２．３　托架、小托架

４．２．３．１　夹板、小夹板材料应符合ＧＢ／Ｔ７００中Ｑ２３５Ａ的规定。当使用在－２０℃以下环境温度时，

应采用镇静钢。

４．２．３．２　夹板、小夹板冲压成形后应校正平直。夹板的平面度在全长范围内不大于１．２ｍｍ；小夹板

的平面度在全长范围内不大于１ｍｍ。

４．２．３．３　夹板和平衡梁上的各轴孔的平行度应符合ＧＢ／Ｔ１１８４中的公差等级为８级的要求。

４．２．４　捕绳器

４．２．４．１　捕绳器形状、槽深及强度的要求应符合ＧＢ１２３５２中７．２．３．３的规定。

４．２．４．２　捕绳器应采用锻造工艺，并符合ＪＢ／Ｔ５０００．８中的有关规定。

４．２．５　轮衬

４．２．５．１　轮衬弹性模量犈不大于５ＧＰａ，其力学性能应符合以下指标：拉伸强度不小于１２ＭＰａ，脆化

温度不大于－４０℃，伸长率不小于２００％，邵氏硬度８０±５，压缩永久变形不大于４０％。

４．２．５．２　轮衬不应有离层、裂纹、缺胶、欠硫等现象，其表面不应有气泡、明疤、凹痕等影响使用性能的
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缺陷。

４．２．５．３　轮衬内孔尺寸应符合设计图纸要求；衬槽深度尺寸应大于钢丝绳直径的１／１０。

４．３　表面处理

４．３．１　产品在表面处理前需清除毛刺、锈迹和油污。

４．３．２　托架、轴承座、侧板、轴等非加工表面推荐采用热浸镀或电镀锌，镀层厚度不小于０．０１５ｍｍ。

４．４　装配

４．４．１　所有零件应经检验合格后应进行预装。

４．４．２　与橡胶轮衬配合的表面相对于内孔的径向圆跳动公差应不大于０．２５ｍｍ。

４．４．３　轮组装配后，各轮槽中心应当在一条直线上，中间任一轮槽的中心与两端头绳轮轮槽中心的连

线偏差应不大于２ｍｍ。各轮端面应与水平面垂直，应不大于１°。

４．４．４　夹板和平衡梁上的各轴孔应符合４．２．３．３的要求，轮组装配在轴上，其轴向窜动量应不大于

１ｍｍ。大小夹板的轴向窜动量应不大于２ｍｍ。

４．４．５　轮衬应当与轮体紧密结合，不应出现相对运动现象，轮衬不应断裂、龟裂或分层。

４．４．６　卡簧应安装到位。

４．４．７　所有连接件（包括螺栓、螺母、垫圈、挡圈和销等）应齐全，不应错装或以低代高，螺栓应拧紧。应

按设计图纸要求，安装足够数量的捕捉器和挡绳板，并且固定牢靠。

５　试验方法

试验方法按ＴＳＧＳ７００５中的有关规定执行。

６　检验规则

６．１　出厂检验

６．１．１　所有托索轮及托索轮组均应进行出厂检验。经制造厂质量检验部门检验合格并签发产品合格

证后方可出厂。

６．１．２　出厂检验项目见表２。

表２

序　　号 检验项目

１ 镀锌层

２ 托架、小托架

３ 连接件

４ 油嘴

５ 托压索轮

６ 托压索轮组

６．２　型式试验

６．２．１　凡属下列情况之一者，应进行型式试验：

ａ）　新产品或老产品转厂生产试制定型时；

ｂ）　主要结构、材料、关键工艺等发生改变，影响安全性能的。

６．２．２　型式试验项目包括出厂检验项目、强度试验和动态试验。

７　标志、包装运输和随机文件

７．１　标志

在产品的明显位置固定产品标牌，应至少标注下列内容：
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　　ａ）　产品名称；

ｂ）　产品型号；

ｃ）　主要技术参数；

ｄ）　出厂日期；

ｅ）　出厂编号；

ｆ）　制造厂名称。

７．２　包装运输

应符合ＪＢ／Ｔ５０００．１３和铁路、公路、航运的有关运输要求。

７．３　随机文件

产品出厂至少应提供下列文件：

ａ）　装箱单；

ｂ）　质量合格证；

ｃ）　安装使用维护说明书、装配图及易损件图。
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