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前　　言

　　本标准的全部技术内容为强制性。

本标准代替ＧＢ１３５９１—１９９２《溶解乙炔充装规定》。

本标准与ＧＢ１３５９１—１９９２相比，主要变化内容如下：

———标准的名称改为《溶解乙炔气瓶充装规定》，因为本标准的规定对象是溶解乙炔气瓶；

———在标准适用范围中规定本标准不适用于溶解乙炔气瓶组；

———“充装后的检查”列为独立的条目；增加了贴气瓶警示标签的要求；增加了气瓶检漏的方法和对

有泄漏的气瓶的处理要求。

本标准由全国气瓶标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ３１）提出并归口。

本标准起草单位：上海中远化工有限公司、北京东方气体有限公司。

本标准主要起草人：虞希锡、马昌华、冯志强。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１３５９１—１９９２。
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根据中华人民共和国国家标准公告 (2017年第7
号) 和强制性标准整合精简结论，本标准自2017
年3月23日起，转为推荐性标准，不再强制执行。



溶解乙炔气瓶充装规定

１　范围

本标准规定了溶解乙炔气瓶（以下简称乙炔瓶）充装的基本原则和安全技术要求。

本标准适用于按ＧＢ１１６３８制造的乙炔瓶的充装。

本标准不适用于乙炔瓶组的充装。

本标准不适用于化工生产过程中盛装溶解乙炔的固定容器的充装。

　　注：本标准中的压力均指表压，有标注的除外。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ３８６４　工业氮

ＧＢ／Ｔ６０２６　工业丙酮（ＧＢ／Ｔ６０２６—１９９８，ｅｑｖＡＳＴＭＤ３２９１９９５）

ＧＢ６８１９　溶解乙炔［ＧＢ６８１９—２００４，ＪＩＳＫ１９０２：１９８０（１９９２），ＭＯＤ］

ＧＢ７１４４　气瓶颜色标志

ＧＢ１１６３８　溶解乙炔气瓶（ＧＢ１１６３８—２００３，ＩＳＯ３８０７．２：２０００，Ｃｙｌｉｎｄｅｒｓｆｏｒａｃｅｔｙｌｅｎｅ—Ｂａｓｉｃ

ｒｅｑｕｉｒｅｍｅｎｔｓ—Ｐａｒｔ２：Ｃｙｌｉｎｄｅｒｓｗｉｔｈｆｕｓｉｂｌｅｐｌｕｇｓ，ＭＯＤ）

ＧＢ／Ｔ１３００５　气瓶术语

ＧＢ１３０７６　溶解乙炔气瓶定期检验与评定

ＧＢ１６８０４　气瓶警示标签（ＧＢ１６８０４—１９９７，ｅｑｖＩＳＯ７２２５：１９９４）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１３００５确立的以及下列术语和定义适用于本标准。

３．１

乙炔瓶皮重　狋犪狉犲狑犲犻犵犺狋

钢瓶、填料、附件（瓶阀、固定式专用瓶帽、易熔合金塞和检验标记环）的质量与丙酮规定充装量

之和。

３．２

乙炔瓶实重　犪犮狋狌犪犾狑犲犻犵犺狋

在用乙炔瓶再次充装前或充装后的实际称量值。

３．３

剩余压力　狉犲狊犻犱狌犪犾狆狉犲狊狊狌狉犲

在用乙炔瓶再次充装前瓶内乙炔的压力。

３．４

最大乙炔量　犿犪狓犻犿狌犿犪犮犲狋狔犾犲狀犲犮狅狀狋犲狀狋

规定的瓶内乙炔的最大限定质量。

３．５

最大限定压力　犿犪狓犻犿狌犿狆犲狉犿犻狊狊犻犫犾犲狊犲狋狋犾犲犱狆狉犲狊狊狌狉犲

在基准温度１５℃时，充以规定丙酮量和最大乙炔量的乙炔瓶的最大允许压力。

１

犌犅１３５９１—２００９



３．６

静置后压力　狊犲狋狋犾犲犱狆狉犲狊狊狌狉犲

乙炔瓶充以规定丙酮量并充装乙炔，静置后，瓶内气体在当时均匀环境温度下的压力。

４　符号

以下符号适用于本标准：

犅———乙炔在丙酮中的质量溶解度，单位为千克每千克（ｋｇ／ｋｇ）；

犌ｓ———乙炔瓶内剩余乙炔量，单位为千克（ｋｇ）；

犿Ａ１———乙炔瓶内乙炔充装量，单位为千克（ｋｇ）；

犿Ａ———乙炔瓶的最大乙炔量，单位为千克（ｋｇ）；

犿Ｆ———丙酮补加量，单位为千克（ｋｇ）；

犜Ａ———乙炔瓶实重，单位为千克（ｋｇ）（犜Ａ１—充装前，犜Ａ２—充装后）；

犜ｍ———乙炔瓶皮重，单位为千克（ｋｇ）；

犞———钢瓶实际容积，单位为升（Ｌ）；

δ———瓶内多孔填料孔隙率，％。

５　充装前的检查

乙炔瓶充装单位应取得省级质量监督部门颁发的《气瓶充装许可证》。

操作人员应经质量监督部门考核合格，并持有特种设备作业人员证书。

５．１　乙炔瓶的检查

５．１．１　乙炔瓶充装前，充装单位应有充装前专职检查员负责，逐只检查。

５．１．２　乙炔瓶有下列情况之一的，严禁充装：

ａ）　无制造许可证单位生产的；

ｂ）　未取得中国特种设备制造许可证的国外制造商生产的；

ｃ）　不是本充装单位自有产权乙炔瓶且未办理临时充装变更手续的；

ｄ）　瓶体腐蚀、机械损伤等表面缺陷，按ＧＢ１３０７６应报废的；

ｅ）　易熔合金熔融、流失、损伤的；

ｆ）　超过规定使用年限的；

ｇ）　有其他影响安全充装缺陷的。

５．１．３　乙炔瓶有下列情况之一的，必须做相应处理或送乙炔瓶检验单位检验：

ａ）　无产品合格证的（首次充装）；

ｂ）　颜色标志不符合ＧＢ７１４４规定或表面漆色脱落严重的；

ｃ）　钢印标志不全或不能识别的；

ｄ）　附件不全、损坏或不符合规定的；

ｅ）　首次充装或经拆装、更换瓶阀、易熔合金塞后，未进行置换的；

ｆ）　超过检验期限的；

ｇ）　瓶阀侧接嘴处积有炭黑或焦油等异物的；

ｈ）　对瓶内多孔填料、溶剂的质量有怀疑的；

ｉ）　有其他影响安全使用缺陷的。

对国外或港澳地区用户的乙炔瓶检查，除原始标志、颜色标志和附件按国外或特殊的规定检查外，

其他项目仍按本条的规定进行检查。

５．２　剩余压力检查

乙炔瓶在充装前，应逐只检查瓶内是否存有压力，检查前乙炔瓶应在室内静置８ｈ以上。

２
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５．２．１　用表盘直径不小于１００ｍｍ，精度不低于１．６级的压力表测定瓶中的剩余压力。

５．２．２　根据剩余压力和测定剩余压力时乙炔瓶周围环境温度，求出瓶内剩余乙炔量。乙炔瓶内剩余乙

炔量按公式（１）计算：

犌ｓ ＝０．３８·δ·犞·犅 …………………………（１）

　　乙炔在丙酮中的质量溶解度犅按表１选取。

公称容积１０Ｌ～６０Ｌ乙炔瓶的剩余乙炔量可按表２～表６选取。

５．２．３　对无剩余压力或经内部检查后首次充装的乙炔瓶，必须按下列规定进行置换：

ａ）　用于置换的乙炔气，应符合ＧＢ６８１９的要求。

ｂ）　置换时乙炔气压力宜小于０．２ＭＰａ。

ｃ）　置换后的乙炔瓶，应按ＧＢ６８１９规定的试验方法和技术要求测定乙炔纯度。

ｄ）　对于混入空气或其他非乙炔气体的乙炔瓶，应先用符合ＧＢ／Ｔ３８６４中一等品要求的氮气进行

置换；置换后分析，瓶内气体中的氧气体积百分数低于３％时，再按本条中ａ）、ｂ）、ｃ）的规定用

乙炔气进行置换。

表１　乙炔在丙酮中的质量溶解度犅 单位为千克每千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（绝对压力）

０．１ ０．２ ０．３ ０．４ ０．５

－２０ ０．１１６５ ０．１６９２９ ０．２４８５７ ０．３４２８６ ０．４２８５７

－１５ ０．０９６５ ０．１４７８６ ０．２２１４３ ０．２９６４３ ０．３７１４３

－１０ ０．０８０５ ０．１２８５７ ０．１９２８６ ０．２５７１４ ０．３２１４３

－５ ０．０６７５ ０．１１４２８ ０．１７１４３ ０．２２１４８ ０．２７８５８

０ ０．０５７２４ ０．１０８０７ ０．１５６ ０．１８９ ０．２３７８５

５ ０．０４８０６ ０．０９４０５ ０．１３５２１ ０．１７４９ ０．２０５２８

１０ ０．０４０５６ ０．０８１９ ０．１２０４ ０．１５２５ ０．１７９６

１５ ０．０３３５６ ０．０７１０６ ０．１０５８ ０．１３１５ ０．１５８９

２０ ０．０２７５４ ０．０６１６ ０．０９３ ０．１１８５ ０．１４０４４

２５ ０．０２２１ ０．０５２８ ０．０８１１３ ０．１０４２ ０．１２４９

３０ ０．０１７６７ ０．０４５１ ０．０７１１６ ０．０８８５ ０．１１１５２

３５ ０．０１３９ ０．０３８５ ０．０６１５ ０．０８１５ ０．０９９５

４０ ０．０１０２６ ０．０３２５７ ０．０５３３ ０．０７３５ ０．０９１３

表２　１０犔乙炔瓶不同温度、压力下剩余乙炔量 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

－２０ ０．５ ０．６ ０．７ ０．９ １．１ １．２ １．３ １．５

－１５ ０．４ ０．５ ０．６ ０．８ ０．９ １．１ １．１ １．３

－１０ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ ０．９ １．０ １．１

－５ ０．３ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ ０．９ １．０

０ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ ０．９

３
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表２（续） 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

５ ０．２ ０．３ ０．４ ０．５ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８

１０ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．５ ０．５ ０．６ ０．７

１５ ０．２ ０．２ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５ ０．５ ０．６

２０ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．４ ０．４ ０．５

２５ ０．１ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．４ ０．４

３０ ０．１ ０．２ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．４

３５ ０．１ ０．１ ０．２ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．３

４０ ０．１ ０．１ ０．１ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．３

表３　１６犔乙炔瓶不同温度、压力下剩余乙炔量 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

－２０ ０．８ １．０ １．１ １．４ １．７ １．９ ２．１ ２．４

－１５ ０．６ ０．８ １．０ １．２ １．５ １．７ １．８ ２．１

－１０ ０．６ ０．７ ０．９ １．０ １．３ １．４ １．６ １．８

－５ ０．５ ０．６ ０．８ １．０ １．１ １．２ １．４ １．６

０ ０．４ ０．６ ０．７ ０．８ １．０ １．１ １．２ １．３

５ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ １．０ １．１ １．２

１０ ０．３ ０．４ ０．５ ０．５ ０．７ ０．８ ０．９ １．０

１５ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ ０．９

２０ ０．２ ０．３ ０．４ ０．５ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８

２５ ０．２ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５ ０．５ ０．６ ０．７

３０ ０．２ ０．２ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５ ０．５ ０．６

３５ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５ ０．５

４０ ０．１ ０．２ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．４ ０．５

表４　２５犔乙炔瓶不同温度、压力下剩余乙炔量 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

－２０ １．２ １．６ １．８ ２．２ ２．７ ３．０ ３．３ ３．８

－１５ １．０ １．３ １．６ １．９ ２．３ ２．６ ２．８ ３．３

－１０ ０．９ １．１ １．４ １．７ ２．０ ２．３ ２．６ ２．８

－５ ０．８ １．０ １．３ １．６ １．７ １．９ ２．２ ２．４

４
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表４（续） 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

０ ０．６ ０．９ １．１ １．３ １．６ １．７ １．９ ２．１

５ ０．６ ０．８ ０．９ １．１ １．３ １．６ １．７ １．９

１０ ０．５ ０．６ ０．８ １．０ １．１ １．３ １．５ １．６

１５ ０．４ ０．６ ０．７ ０．９ １．０ １．１ １．３ １．５

２０ ０．４ ０．５ ０．６ ０．８ ０．９ １．０ １．１ １．３

２５ ０．３ ０．４ ０．６ ０．６ ０．８ ０．９ ０．９ １．１

３０ ０．３ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ ０．９ ０．９

３５ ０．３ ０．３ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８ ０．８

４０ ０．２ ０．３ ０．３ ０．４ ０．５ ０．６ ０．７ ０．８

表５　４０犔乙炔瓶不同温度、压力下剩余乙炔量 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

－２０ １．９ ２．５ ２．８ ３．５ ４．３ ５．０ ５．２ ６．０

－１５ １．６ ２．１ ２．５ ３．１ ３．７ ４．２ ４．５ ５．２

－１０ １．４ １．８ ２．２ ２．７ ３．２ ３．６ ４．１ ４．５

－５ １．２ １．６ ２．０ ２．４ ２．７ ３．１ ３．５ ３．９

０ １．０ １．４ １．７ ２．１ ２．４ ２．７ ３．１ ３．４

５ ０．９ １．２ １．５ １．８ ２．１ ２．４ ２．７ ３．０

１０ ０．８ １．０ １．３ １．６ １．８ ２．０ ２．３ ２．６

１５ ０．７ ０．９ １．１ １．４ １．６ １．８ ２．０ ２．３

２０ ０．６ ０．８ １．０ １．２ １．４ １．６ １．７ ２．０

２５ ０．５ ０．７ ０．９ １．０ １．２ １．４ １．５ １．７

３０ ０．５ ０．６ ０．８ ０．９ １．１ １．２ １．４ １．５

３５ ０．４ ０．５ ０．７ ０．８ ０．９ １．１ １．２ １．３

４０ ０．３ ０．４ ０．５ ０．７ ０．８ １．０ １．１ １．２

表６　６０犔乙炔瓶不同温度、压力下剩余乙炔量 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

－２０ ２．８ ３．５ ４．２ ５．２ ６．５ ７．２ ８．０ ９．０

－１５ ２．４ ３．１ ３．７ ４．６ ５．６ ６．３ ６．７ ７．８

－１０ ２．１ ２．７ ３．３ ４．１ ４．８ ５．４ ６．２ ６．８
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表６（续） 单位为千克

温度／

℃

压力／

ＭＰａ（表压力）

０．０５ ０．１０ ０．１５ ０．２０ ０．２５ ０．３０ ０．３５ ０．４０

－５ １．８ ２．４ ３．０ ３．６ ４．１ ４．７ ５．３ ５．９

０ １．５ ２．１ ２．６ ３．１ ３．６ ４．１ ４．７ ５．１

５ １．４ １．８ ２．３ ２．７ ３．２ ３．６ ４．１ ４．５

１０ １．２ １．５ ２．０ ２．４ ２．７ ３．０ ３．５ ３．９

１５ １．１ １．４ １．７ ２．１ ２．４ ２．７ ３．０ ３．５

２０ ０．９ １．２ １．５ １．８ ２．１ ２．４ ２．６ ３．０

２５ ０．８ １．１ １．３ １．５ １．８ ２．１ ２．３ ２．６

３０ ０．７ ０．９ １．２ １．４ １．６ １．８ ２．１ ２．３

３５ ０．６ ０．８ １．０ １．２ １．４ １．６ １．８ ２．０

４０ ０．５ ０．６ ０．８ １．１ １．２ １．５ １．６ １．８

５．３　丙酮的充装

乙炔瓶补加丙酮前，应逐只称量乙炔瓶实重。称量结果，保留一位小数。

５．３．１　称量衡器的最大称量值应为乙炔瓶充装后质量的（１．５～３）倍。衡器应经常保持准确，其检验周

期不超过３个月，并每天用四等砝码至少校正一次。电子衡器应符合乙炔的防爆要求。

５．３．２　丙酮的品质应符合ＧＢ／Ｔ６０２６一等品的要求。

５．３．３　丙酮规定充装量按ＧＢ１１６３８的规定执行。

５．３．４　丙酮补加量按公式（２）计算：

犿Ｆ ＝犜ｍ＋犌ｓ－犜Ａ１ …………………………（２）

５．３．５　对公称容积大于等于４０Ｌ的乙炔瓶，如实重减去剩余乙炔量后，其值大于乙炔瓶皮重０．５ｋｇ

或小于乙炔瓶皮重１．５ｋｇ时，则该瓶应做处理，否则严禁充装。

５．３．６　对首次充装丙酮的乙炔瓶，应先抽真空。然后充装规定的丙酮量，经复核后，再按５．２．３中ａ）、

ｂ）、ｃ）的规定用乙炔气置换。

５．３．７　补加丙酮后，必须对丙酮充装量进行复核，其允许偏差值应符合表７的规定。超差的必须做处

理，否则严禁充装乙炔。

表７　丙酮充装量允许偏差值

乙炔瓶公称容积

犞ｇ／Ｌ
≤１０ １６ ２５ ４０ ６０

丙酮充装量允许偏差

Δ犿ｓ／ｋｇ

＋０．１
　０

＋０．２
　０

＋０．４
　０

＋０．５
　０

５．３．８　充装丙酮时的压力应小于０．８ＭＰａ。采用氮气直接压装丙酮时，氮气应符合ＧＢ／Ｔ３８６４中一

等品要求。

６　乙炔的充装

６．１　充装前必须保证

６．１．１　待充装的乙炔瓶是经过充装前检查，符合充装要求的。

６．１．２　充装管路、阀门、安全装置及各连接部位均处于完好、无泄漏状态。充装系统用的压力表，精度

６
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应不低于１．６级，直径应不小于１００ｍｍ。压力表应按有关规定，６个月校验一次。

６．１．３　充装管路中乙炔质量应符合ＧＢ６８１９的要求。

６．１．４　确保乙炔瓶充装的容积流速小于０．０１５ｍ
３／（ｈ·Ｌ），采用强制冷却快速充装的除外。

　　注：容积指钢瓶容积。

６．１．５　充装场所的安全设施完好。充装中应注意的安全事项和安全措施，按有关规定执行。

６．２　充装中的检查

６．２．１　检查喷淋冷却水，水量应均匀、稳定喷淋在乙炔瓶上。

６．２．２　检查瓶壁温度不超过４０℃。超温时，必须停止该瓶的充装，移至安全地点检查处理。

６．２．３　检查瓶阀有无堵塞现象，应保证充装顺畅。

６．２．４　充装中随时巡检，发现泄漏及时处理。

６．２．５　分次充装时，每次充装后的静置时间不小于８ｈ，并应关闭瓶阀。

６．２．６　因故中断充装的乙炔瓶需要继续充装时，必须保证充装主管内乙炔气压力大于等于乙炔瓶内压

力时，才可开启瓶阀和支管切换阀。

６．２．７　乙炔瓶的充装压力，任何情况下不得大于２．５ＭＰａ。

７　充装后的检查

７．１　充装结束关闭瓶阀后，应通过乙炔回收系统将充装主管和支管内的乙炔回收。关闭瓶阀和管路阀

时应轻缓，严而不紧，防止用力过度。

７．２　充装结束后，应用肥皂水或其他合适的方法检查瓶阀、易熔塞的密封部位及它们与钢瓶的连接部

位的气密性，以保证无泄漏。对于发现有泄漏的气瓶，应用安全的方法将瓶内乙炔排空，送有检验资质

单位处理，在泄漏未完全排除之前，严禁重新充装。

７．３　充装后的乙炔瓶，应逐只置于符合５．３．１要求的衡器上称重，测定瓶内乙炔充装量。乙炔瓶内乙

炔充装量按公式（３）计算：

犿Ａ１ ＝犜Ａ２－犜ｍ …………………………（３）

７．４　乙炔瓶内乙炔充装量应小于等于该瓶的最大乙炔量。乙炔瓶的最大乙炔量按公式（４）计算：

犿Ａ ＝０．２０·δ·犞 …………………………（４）

　　注：保留一位小数。

７．５　乙炔充装量超过最大乙炔量时，应将乙炔瓶内超装的乙炔回收到符合７．４的要求，否则严禁出厂。

７．６　在正常充装条件下，乙炔瓶单位容积充装量，若低于０．１２ｋｇ／Ｌ时，将瓶内乙炔回收后，把乙炔瓶

送至有检验资质单位处理。

７．７　乙炔瓶充装后，应按ＧＢ６８１９规定的验收规则、试验方法、技术要求分析瓶内乙炔质量并验收。

不合格的应妥善处理，严禁出厂。

７．８　乙炔瓶充装后，应静置８ｈ以上，然后从同一批中抽取１０％的瓶（不少于两只），测定其静置后压

力。静置后压力不应超过表８的规定。发现有一只气瓶超过表８的规定值时，同一批乙炔瓶应逐只测

定。对于超过表８规定的乙炔瓶，应及时妥善处理，否则严禁出厂。

表８　乙炔瓶的静置后压力

环境温度／

℃
－２０ －１５ －１０ －５ ０ ５ １０ １５ ２０ ２５ ３０ ３５ ４０

静置后压力／

ＭＰａ
０．５０ ０．６０ ０．７０ ０．８０ ０．９０ １．０５ １．２０ １．４０ １．６０ １．８０ ２．００ ２．２５ ２．５０

　　注１：如果静置后压力太高，而乙炔充装量是正确的。这可能表明：

ａ）　溶剂量不足；

７
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ｂ）　溶剂被污染，例如被水取代；

ｃ）　乙炔中杂质气体浓度较高。

　　注２：如果静置后压力太低，则可能表明：

ａ）　溶剂量过多；

ｂ）　乙炔气被污染，例如被水取代。

７．９　出厂成品，应粘贴符合国家安全技术规范及ＧＢ１６８０４规定的警示标签。

８　记录

８．１　充装单位应认真填写充装前检查记录，其内容至少包括：日期、乙炔瓶制造厂代号、乙炔瓶编号、乙

炔瓶缺陷、处理措施和检查人员签章等。记录至少保存两年。

８．２　充装单位应认真填写充装和充装后检查记录。其内容至少包括：充装日期、充装间环境温度、乙炔

瓶制造厂代号、乙炔瓶编号、实际容积、乙炔瓶皮重、乙炔瓶实重、剩余压力、剩余乙炔量、丙酮补加量、乙

炔充装量、静置后压力、发生的问题、处理结果和操作者签章等。记录至少保存两年。

８．３　充装单位应建立所充装乙炔瓶的档案，其内容至少应包括乙炔瓶的原始资料、技术参数和历次充

装、检验实况等。

８

犌犅１３５９１—２００９



 
 
    
   HistoryItem_V1
   InsertBlanks
        
     Where: after current page
     页数: 1
     与当前相同
      

        
     1
     1
     1
     402
     338
            
       CurrentAVDoc
          

     SameAsCur
     AfterCur
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

   1
  

    
   HistoryItem_V1
   TrimAndShift
        
     Range: all pages
     Trim: fix size 8.268 x 11.693 inches / 210.0 x 297.0 mm
     Shift: 无
     Normalise (advanced option): 'original'
      

        
     32
            
       D:20091028111127
       841.8898
       a4
       Blank
       595.2756
          

     Tall
     1
     0
     No
     481
     330
    
     None
     Up
     0.0000
     0.0000
            
                
         Both
         AllDoc
              

       CurrentAVDoc
          

     Uniform
     0.0000
     Top
      

        
     QITE_QuiteImposingPlus2
     Quite Imposing Plus 2 2.0
     Quite Imposing Plus 2
     1
      

        
     5
     17
     16
     17
      

   1
  

 HistoryList_V1
 qi2base



		2025-01-26T17:02:17+0800




